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Ürün Kodu 

EMK30-KB 

EMK30L-KB 

EMK60-KB 

EMK60l-KB 

METAL KÖRÜKLÜ EKSENEL KOMPANSATÖRLER- KAYNAK BOYUNLU 

Tanımı 

Eksenel Metal Kompansatör 30mm Genleşmeli Kaynak Boyunlu 

Eksenel Metal Kompansatör 30mm Genleşmeli laynerli Kaynak Boyunlu 

Eksenel Metal Kompansatör 60mm Genleşmeli Kaynak Boyunlu 

Eksenel Metal Kompansatör 60mm Genleşmeli Laynerli Kaynak Boyunlu 

GENEL 

Eksenel kompansatörler boru hatlarındaki uzunlamasına eksenel yönde uzama ve büzülme hareketlerini emmek için 
tasarlanmıştır. Boru hattının düz bir bölümünün iki nokta arası sabitlenmesiyle sıcaklık farkından dolayı meydana gelecek termal 
genleşmeleri eksene! tip kompansatörler absorbe edebilirler. Eksene! kompansatörlerin içerisinde kullanılan layner, akışın 
laminer olmasını sağladığı gibi kompansatörün çalışma devir sayısını da arttırır. Sipariş aşamasında toplam hareket miktarı, 
hattaki akışkanın cinsi, kullanım yeri, bağlantı tipi, sistemin çalışma basıncı ve sıcaklığı belirtilmelidir. 
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Standart Ürün Malzemeleri Opsiyonel Ürün Malzemeleri 

Körük 

Layner 

Kaynak Boynu 

Dizayn Basıncı 

Dizayn Sıcaklığı 

Bağlantı Çapları 

Genleşme Miktarları 

Dizayn Standartları 

Sertifikalar 

l .430 l IAISI 304) 

l .430 l IAISI 304) 

l .0038 ISt 37-2) 

1.4541 / 1.4401 /Titanyum/ lncoloy 800H / lnconel vb. 

1.4541 / 1.4401 /Titanyum/ lncoloy 800H / lnconel vb. 

Paslanmaz Çelik 

Dizayn Parametreleri 

16 Bar l l Bar .. 40 Bar Opsiyonel) 

+20 °C 1-90°C. .. +550 °C Opsiyonel)

DN25 l l ") ... DN2500 l l 00") 

30mm 1-20, + l O)/ 60mm 1-40, + 20) 

EJMA, EN 14917 

TSE, CE - Modül H IOpsiyonel) , EAC 

* *Özel talepleriniz için satış ekibimizle irtibata geçiniz. 
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METAL BELLOWS AXIAL EXPANSION JOINTS - WELDING ENDS 

QUALITY MAKES DIPPERENCE 

1 

Product Code 

EMK30 · KB 

EMK30L-KB 

EMK60 - KB 

EMK60L-KB 

Defin iti on 

Axial Metal ExpansionJoints 30mm Expansion Welding Ends 

Axial Metal ExpansionJoints 30mm Expansion With lnner Sleeve Welding Ends 

Axial Metal ExpansionJoints 60mm Expansion Welding Ends 

Axial Metal ExpansionJoints 60mm Expansion With lnner Sleeve Welding Ends 

GENERAL 

Axial expansion joints are designed to absorb expansion and compression movements in the longitudinal axial direction 
in the pipelines. Axial type expansion joints can absorb the thermal expansi­ons that will occur due to temperature difference 
by fixing a flat part of the pi peline between two points. Liner used in the axial expansion joints both ensures the flow to be 
laminar and increases the working life of the expansion joint. in the order phase, the total amount of motion, the type of fluid 

in the line, the location of use, the type of connection, the working pressure and the temperature of the system should be 
specified. 
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Standard Product Materials Optional Product Materials 

Bellows 

lnner Sleeve 

Welding Ends 

Design Pressure 

Design Temperature 

Diameters 

Movements 

Design Standards 

Certifieations 

l .430 l (AISI 304) 

1.4301 (AISI 304) 

1.0038 (St 37-2) 

l .454 l / l .440 l / Titanium / lneoloy B00H / lnconel ete. 

l .454 l / l .440 l / Titanium / lncoloy B00H / lneonel ete. 

Stainless Steel 

Design Parameters 

16 Bar ( l Bar .. 40 Bar Optional) 

+20 °C (-90°C...+550 °C Optional) 

DN25 ( l ") .DN2500 ( 100") 

30mm (-20, + l O)/ 60mm (-40, +20) 

EJMA, EN 14917 

TSE, CE - Module H (Optional) , EAC 

* *Please eontact our sales team for your special requests. 




